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Vorwort 

Diese Norm wurde auf Antrag eines großen Automobilherstellers im NWM-Unterausschuss "Baueinheiten und 
Mehrspindelköpfe" von Mitarbeitern der antragstellenden Industrie, der Werkzeugmaschinen- und 
Sonderwerkzeugmaschinenhersteller sowie der Mehrspindelkopfhersteller erarbeitet. Ziel ist es, durch 
Normung die Formen- und Ausführungsvielfalt von Arbeitsspindeln, insbesondere bei mehrspindeligen 
Bearbeitungseinheiten zu verringern und die Austauschbarkeit sicherzustellen. 
 
Änderungen 
 
Gegenüber DIN 69002-2:2001 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 
 
a) Kurzspindel Nenngröße 80 x 75 neu hinzu; 
 
b)  Schnittstelle Drehdurchführung für KS und MMS bei allen Nenngrößen neu hinzu; 
 
c) Zuführung für Minimalmengenschmierung (MMS) bei Nenngrößen 40 x 35, 50 x 45, 63 x 55 und 80 x 75 

neu hinzu. 
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